l. CHARAKTERYSTYKA MATERIAtU

Kompakty to warstwowe ptyty wysokocisnieniowe (High Pressure Laminate), uzyskane
poprzez sprasowanie wielu warstw papieru z zywicg w warunkach wysokiego cisnienia i
temperatury. Plyta kompaktowa jest materiatem o duzej gestosci, jednolitym w swojej
strukturze, dzieki czemu jest bardzo odporna na zarysowania, uderzenia, dziatanie srodkdéw
chemicznych i detergentdw. Wykazuje odporno$é na dziatanie wody i pary wodnej, co
pozwala na stosowanie tych elementéw w mokrej strefie pomieszczen.
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MG Zarysowonio o wilgod na Scieranie w obrobce

Powierzchnie blatow kompaktowych sg odporne na dziatanie najczesciej wystepujacych
srodkéw i substancji chemicznych. Substancje jak np. ocet, kawa nie pozostawiajg na
powierzchni zadnych S$ladéw. Zabrudzenia i plamy powstate podczas codziennego
uzytkowania mozna usungé za pomocg powszechnie dostepnych srodkéw czyszczacych.
Zalecamy uzycie tagodnych srodkdéw czyszczacych nie zawierajgcych srodkdéw Sciernych. Blaty
kompaktowe sg bezpieczne pod wzgledem fizjologicznym i mogg by¢ stosowane w
pomieszczeniach, w ktérych przechowywane, uzywane i spozywane sg produkty spozywcze.
Kompakty produkowane sg wedtug europejskiej normy EN438-4.

1. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Warunki sktadowania i paletowania materiatu

1. Ptyty kompaktowe, nalezy sktadowaé na ptasko, utozone na stabilnych paletach
podktadowych, ktérych wymiary powinny odpowiada¢ rozmiarom utozonych na nich

ptyt.

2. Palety nie mogg by¢ mniejsze, poniewaz w konsekwencji moze spowodowaé to
wystgpienie wyprezenia i deformacji ptaszczyzny.



3. Maksymalny rozstaw legaréw palety to 60cm.

4. Ptyt nie nalezy uktada¢ bezposrednio na palete — konieczne jest zastosowanie
warstwy podktadowej z papieru zabezpieczajgcego, zaréwno na spodzie jak i na
wierzchu stosu.

5. Palety z materiatem, powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach zamknietych,
w ktérych panuje stabilna temperatura mieszczgca sie w przedziale 10°C -30°C oraz
wilgotnos¢ wzgledna w zakresie 40% - 60%.

6. Dodatkowo sposdb magazynowania, powinien pozwala¢ na ochrone ptyt
kompaktowych przed uszkodzeniami mechanicznymi i zanieczyszczeniami.

7. Miedzy ptyty, nie moze dosta¢ sie zadne ciato obce, gdyz moze to spowodowac
wystepowanie zarysowania powierzchni.

8. Stosu z ptytami kompaktowymi, nie nalezy szczelnie foliowaé, ze wzgledu na
wytwarzanie sie wewnatrz pary wodne;.

9. Nie zaleca sie przechowywania ptyt powyzej szesciu miesiecy.

10. Sposodb przechowywania ptyt, powinien uniemozliwi¢ przesuwanie sie ptyt wzgledem
siebie.

Przenoszenie

1. Aby bezpiecznie przenies¢ ptyte kompaktows, czynno$é nalezy wykonaé przez co
najmniej dwie osoby.

2. Zaleca sie przenoszenie pojedynczych sztuk.

3. Bardzo wazne jest utrzymywanie ptyty pionowo — nigdy na ptasko!



4. Pomocny moze okazaé sie tez system do przenoszenia ptyt, wyposazony w szereg
przyssawek i prowadnic, umozliwiajgcych dostosowanie do rozmiaru przenoszonej

pyty.
5. Mozna réwniez postuzy¢ sie chwytakami, utatwiajgcymi przenoszenie.

6. Kazdorazowo, powinno sie sprawdzi¢, czy obie ptaszczyzny ptyty s3 wolne od
zanieczyszczen.

Transport

1. Transport ptyt kompaktowych, podobnie jak sktadowanie, winien odbywaé sie na
ptasko, na dostatecznie duzej i stabilnej palecie podktadowe;j.

2. Utozone na palecie ptyty, muszg by¢ zabezpieczone od goéry warstwg papieru lub
drewnopochodnej ptyty opakowaniowej.

3. Bardzo wazne jest zabezpieczenie ptyt przed przesuwaniem sie wzgledem siebie, np.
poprzez zastosowanie sciggajgcych paséw transportowych.

4. Aby unika¢ zarysowan na ptaszczyznie materiatu, podczas zatadunku jak i wytadunku
nie nalezy zsuwac ptyt.

Sezonowanie materiatu

1. Przed instalacjg ptyt, koniecznie nalezy przeprowadzi¢ sezonowanie materiatu.

2. W tym celu, zalecane jest przechowywanie ptyt kompaktowych przez ok. 72 godziny
w temperaturze pokojowej (18°C — 25 °C) oraz wilgotnosci wzglednej w zakresie 40%
- 60%. Jest to czas, w ktérym produkt bedzie sie aklimatyzowat i wyréwnywat swe
parametry.

. OBROBKA MECHANICZNA

Blaty kompaktowe, mozna obrabia¢ przy uzyciu tradycyjnych narzedzi stolarskich. Ze
wzgledu na twardos¢ materiatu i wystepujgce w zwigzku z tym duze obcigzenia, zalecamy
stosowanie narzedzi z ostrzem diamentowym. Narzedzia muszg by¢ ostre, aby zachowad
najwyzszg jako$¢ obrébki. W celu uzyskania jak najlepszych efektéw obrébki ptyt, nalezy
spetni¢ nastepujgce warunki:

e zapewnic ptaski, stabilny podktad.

¢ nie dopusci¢ do wibracji lub drgania ptyt.



e wazne sg ostros¢ i prawidtowy ruch narzedzi. Wytamania, odpryski i wybrzuszenia na
powierzchni dekoracyjnej sg najczesciej spowodowane nieprawidtowg obrébka lub
uzyciem nieodpowiednich narzedzi.

e jesli ptyta jest przesuwana strong dekoracyjng po podtozu, powinna byé uzywana
prowadnica lub podktadka poruszajgca sie razem z ptytg. Podczas obrébki za pomoca
narzedzi do obrobki maszynowej, alternatywnie mogg by¢ uzywane powierzchnie
podktadowe z rowkami zapewniajgce mozliwie jak najmniejszg powierzchnie styku.

Uwaga: w razie pdzniejszych wahan temperatury lub wilgotnosci naciecia prowadzg do
peknied!

1. Formatowanie i wiercenie.

Do ciecia stosuje sie maszyny takie jak do obrébki ptyt meblowych, np. przemystowg lub
reczng pilarke tarczowa. Optymalng jakos¢ ciecia, uzyskamy poprzez zastosowanie tarczy
widiowej z zebami trapezowo - ptaskimi lub naprzemiennymi, posiadajacej 42 zeby. Predkosc
obrotowa od 4 000 — 9 000 obr./min. Zaleca sie wolniejszy posuw elementu. Aby uzyskac
dobrg jakos$¢ ciecia po obu stronach, mozna uzyé pity podcinajgcej. Potozenie ptyty
podktadowej np. ze sklejki lub ptyty HDF, znacznie poprawi jakos¢ ciecia od spodniej strony.

Wiercenia nalezy wykonywaé¢ ptynnie, z posuwem wiertta i predkoscia obrotowa
dostosowang do twardosci materiatu oraz do oczekiwanej jakosci obrobki. W blatach
kompaktowych mozna bez problemu wykonywaé gwinty i wkrecaé¢ samo nacinajgce wkrety.



WIERCENIE

Rys.] Wiercerie z zastosowaniem elementu podkiadowego

Do wiercenia najlepsze sg wiertta przeznaczone do tworzyw sztucznych. Wiercenie
otwordow przelotowych, nalezy wykonywaé nowymi Ilub ostrymi narzedziami z
zastosowaniem elementu podktadowego. W przypadku wiercenia otwordw
nieprzelotowych, nalezy zachowaé minimum 1,5mm grubosci ptyty od spodniej strony.

Przy otworach wierconych réwnolegle do powierzchni ptyty zaleca sie pozostawienie
3mm odstepu od krawedzi ptyty.

-

Min. 3mm

v

Min. 1,5mm

Rys.2 Odleghodd otwordw od krawedzi

Do wiercenia w ptycie kompaktowej, najbardziej odpowiednie sg wiertta o kacie
wierzchotkowym 60°- 80° wykonane z:
e VHM — wiertta z weglika spiekanego (standardowe prace),

e DIA — wiertfta z materiatéw super twardych (wymagajgca i doktadna obrdébka).



Rys.3 Zalecany kgt wiertha

2. Wycinanie otworéw.

Podczas wycinania otwordw przelotowych, nalezy wykona¢ wyciecia z zaokragleniami
naroznikdow z promieniem min. 6mm. Nie nalezy stosowaé wycie¢ ,na prosto”, ktore beda
powodowac pekanie materiatu w okreslonych warunkach uzytkowania (np. niska wilgotnos¢)
lub podczas wykonywania obrébki. Wraz ze wzrostem dfugosci ciecia (powyzej 250mm)
promien srodka musi by¢ powiekszony. W przypadku obrébki na maszynie CNC, zaleca sie
predkos¢ obrotowa frezu od 20 000 — 28 000 obr./min.

Fys.4 Wycinanie otwordw i wycied blatu z promieniem

3. taczenie blatow.



Po docieciu i dopasowaniu elementéw, zalecane jest taczenie blatéw za pomocg specjalnych
tacznikdw lub na obce piéro. Przy klejeniu potgczen, najlepiej sprawdzajg sie
dwusktadnikowe kleje epoksydowe. tgczgc blaty na obce pidéro, zaleca sie stosowanie
frezarki czotowej tzw. lamelownicy. Nalezy zawsze pamietaé¢ o zachowaniu kierunku wzoru

taczonych ptyt.

Rys5 Polgczenie za pomocy fgcznika

Rys.4 Polgczenie za pomocg oboego pidra

SzerokosE rowka a = ok. 4mm;
grubosé scianki rowka b = ok. 4 mm;
dtugost pidra ¢ >= 10 mm;

Rys.? Przekrdj poprzeczny pioro-wpust



4. Montaz blatéw do korpuséw meblowych.

Rys.B bgezenie phyly kompaktows) 2 korpusem meblowym

Do faczenia blatéow z ptyt kompaktowych z zabudowa, mozna zastosowa¢ mocowanie za
pomocg trzpienia z mimosrodem. Zapewni to stabilne utwierdzenie, zapobiegajace
przesuwaniu sie materiatdw wzgledem korpusu.

Mozliwe jest rowniez potgczenie klejowe z podtozem za pomocy klejow uszczelniajgcych
trwale elastycznych.

5. Klejenie elementéw.

Przed przystgpieniem do klejenia, prosimy o zapoznanie sie z kartg techniczng kleju i
stosowanie sie do wytycznych podanych przez producenta. Zaleca sie wykonanie préb
faczenia elementdéw np. z odpadu. Klejenie nalezy zawsze przeprowadza¢ w temp. powyzej
18°C. Konieczne jest doktadne odkurzenie i odttuszczenie klejonych powierzchni za pomocg
acetonu lub benzyny lakowej. Klejone powierzchnie powinny byé rowne. Plamy klejowe
powstate podczas montazu, nalezy niezwtocznie wyczysci¢c za pomocg odpowiedniego
rozpuszczalnika (acetonu, benzyny lakowej lub sciereczek nasgczonych alkoholem
izopropylowym). Ztgcza klejone, nalezy wykonywac w taki sposdb, aby nie utrudniaty zmian
wymiarow blatow kompaktowych. Ptyty kompaktowe, muszg mie¢ zapewniong swobode



ruchu (rozszerzania i kurczenia sie), w przypadku wbudowania we wnece nalezy zapewnic
odpowiednig dylatacje (1,5 mm na metr biezgcy materiatu). Nalezy pamietaé, aby klej
posiadat odpowiednie wtasciwosci oraz odpornosc termiczna.

6. Wykonczenie krawedzi.

W celu nadania blatom walorow estetycznych i uzytkowych, wymagane jest wykonanie
fazowania miejsca styku ptaszczyzny z krawedzig. Zalecana minimalna faza wynosi 1 x Imm.

Rys.? Fazowane krowedzi

Slady skrawania na powierzchni sg nieuniknione. Mozna je zmniejszy¢ przy mechanicznym
prowadzeniu, poprzez frezowanie wspoétbiezne. Reszte $laddw po cieciu, mozna usungé przez
szlifowanie i polerowanie. W pierwszym etapie (szlifowanie wstepne) sprawdzi sie papier
Scierny o granulacji P180, nastepnie (szlifowanie korcowe) papier o granulacji P240.
Szlifowanie najlepiej wykona¢ za pomocga odpowiednich elektronarzedzi. Szlifowang krawedz



zaleca sie zaolejowaé, tj. przetrze¢ czystg sciereczkg nasgczong np. oliwka lub olejem
wazelinowym.

PO OBROBCE KRAWED?ZI

Rys.10 krawedzie przed i po polerowaniu

7. Odpornos¢ chemiczna.

Produkty niepowodujgce widocznych uszkodzen ptyt kompaktowych, wytacznie po krotkim
kontakcie przedstawiono w tabeli ponizej.

Ptyty kompaktowe nie ulegajg uszkodzeniu, jesli kropelki lub plamy z nastepujacych
substancji zostang usuniete w ciggu 10 do 15 minut przez przemycie czystg wilgotng
szmatkg, a nastepnie wytarte do sucha.
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| Nazwa | Wazér |Nﬂzwa | Wazdr |Nazwa | Wzor
« Siarkowy H,80, Farby na bazie utwardzacza —

Nastepujace kwasy, rowniez w « Siarkawy H,80, Nadtlenek wodoru do 3,% obj. H,0,
nasyconych roztworach: Anilina C¢H;NH,

* Mrowkowy H COOH
* Szczawiowy COOH-COOH Wybielacz NaOCI Jodyna L
« Pikrynowy CeH,OH(N,);

Kwasy w roztworze ponizej 10%: Fiolet krystaliczny CasHasN5Cl Wodorotlenek litu powyzej 0% LiOH
« Aminosulfonowy NH,S0;H
* Arsenowy H;AsO, Rozjasniacz —

* Solny HCI Srodki do usuwania — Fiolet metylowy —

kamienia

« Fluorowy HF Barwnik Blekit metylenowy C1sH1NsCIS
* Azotowy HNO;

* Szezawiowy COOHCOOH Fuksyny C19H,9NO; Wodorotlenek potasu powyzej 0%  KOH

* Nadchlorowy HCIO,

* Fosforowy H,PO, Kleje na bazie utwardzacza — Odczynnik esbacha —
Odczynnik millona OHgNH,CI » Kwasny siarczan potasu ~ KHSO, » Tiosiarczan sodu Na»OHa
Odczynnik nylandera — + Dwuchromian potasu K:Cr07 (lub podsiarczyn sodu) soda

powyzej 1%
+ Chromianu potasu KaCrOy
Roztwory soli zawierajace: + Jodek potasu Kl Nalewki —
+ Kwasny siarczan amonu ~ NH:HSO,4 + Nadmanganian potasu KMnOy

+ Chlorek zelazowy FeCly + Azotan srebra AgNO;

+ Chlorek zelazawy FeCly + Kwasny siarczan sodu NaHS0,

+ Merkurochrom CyHgO¢Br,HgNa,, ;H,0 * Wodorosiarczyn sodu (lub  NaHSO;

+ Dwuchromian rtgei HgCr,0; dwusiarczyn sodu)

+ Chlorek rteci HgCly

Produkt moze ulec trwatym uszkodzeniom jesli substancje wymienione ponizej nie zostang
natychmiast usuniete.

Nazwa Wazor Nazwa Wzor

Kwasy powyze] 10%: » Siarkowy H,50,

= Amidosulfonowy NH,SO:H Silne kwasy:

» Arsenowy H;AsQ, * Woda krolewska HNO;+HCI (;+3)
* Solny HCI » Chromowy Cr,0;H;

= Azotowy HNO, * Bromowodorowy HBr

» Nadchlorowy HCI10, * Fluorowodorowy HF

= Fosforowy H;PO, = Sulfochromowy K,Cr;0,+H,80,

Jezeli wymienione substancje chemiczne, nie zostang usuniete mogg zostawi¢ matowe,
chropowate smugi.

V. MONTAZ | MOCOWANIE
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Bardzo istotny jest odpowiedni dobdr grubosci ptyt zaleznie od ich docelowego
przeznaczenia.

1. Co najmniej 12mm dla ptyt roboczych (blatow), elementéw drzwi, mebli, kabin
sanitarnych.

2. Co najmniej 8mm dla paneli $ciennych.
3. 6mm przy wykonywaniu zabudéw przesuwnych.
4, 4mm jezeli elementy majg by¢ usytuowane na krétkich ptaskich odcinkach.

Elementy z ptyty kompaktowej, nie powinny byé narazone na nieprzerwany kontakt z wysoka
wilgotnoscig. Dlatego tez wazna jest odpowiednia wentylacja. (montaz jedynie na niepetnym wiercu)

Montaz poziomy

Przeprowadzenie montazu poziomego mozliwe jest w dwu sposobach:

» Poprzez klejenie.

1. Do klejenia elementédw wykonanych z ptyt kompaktowych do korpuséw drewnianych
lub drewnopochodnych, powinno sie stosowac kleje polimerowe jednosktadnikowe.

2. Przed przystgpieniem do prac, prosimy o zapoznanie sie z kartg techniczng kleju i
stosowanie sie do wytycznych podanych przez producenta.

3. Klejenie, powinno by¢ przeprowadzane do odpowiednio przygotowanych tj. suchych,
czystych i odttuszczonych powierzchni.

4. Warstwa kleju musi by¢ aplikowana pasami w formie nieprzerwanej wstegi — nie
punktowo.

» Poprzez mocowanie mechaniczne.

1. Mocowanie mechaniczne, moze byé przeprowadzone z wykorzystaniem srub lub muf
ze stali nierdzewnej bgdz hartowane;.

2. Nawiercenie pilotazowe (wstepne), wykonane wierttem o mniejszej $rednicy niz
$ruba, znacznie utatwi montaz.
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(montaż jedynie na niepełnym wieńcu)


3. Sruby musza byé wkrecone od lewej strony elementu, teb od $ruby musi dolega¢ do

konstrukcji, nie moze by¢ wcisniety lub niedokrecony.

Rozstaw otwordw pod Sruby montazowe, zaczynajagc od srodka elementu, to
odpowiednio 900mm dla paneli o grubosci 12mm, 600mm dla grubosci 10mm z
zachowaniem odlegtosci minimum 200 — 250mm od brzegu formatki.

Mocowanie elementéw z ptyt kompaktowych do stabilnej ramy badz stelaza
zmniejsza ryzyko wypaczania sie ptaszczyzn.

250
300

1000 500 1000 2 1000

1000 1400

1000

¥ 1000 ¥ NEA 2000

100

Montaz pionowy jako panele scienne

1.
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Przyklejanie paneli z ptyt kompaktowych bezposrednio do sciany dopuszcza sie tylko
dla nieduzych powierzchni np. listwy przypodtogowe.

Zalecane jest korzystanie z paneli o grubosci co najmniej 8mm.

Elementy $cienne, wykonane z ptyt kompaktowych, moga by¢ montowane wytgcznie
do odpowiednio przygotowanej podkonstrukcji np. z drewnianych fat lub profili
metalowych, mocowanych do sciany pionowo w regularnych odstepach (co 60cm).

Podkonstrukcja, musi by¢ zbudowana w sposdb umozliwiajgcy swobodng cyrkulacje
powietrza. Wazna jest szczelina dylatacyjna pomiedzy $ciang a panelem jak réwniez
od dotu i od gdry elementu. Zalecana odlegtos¢ wentylacyjna to 5 —20mm.
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Podkonstrukcja moze by¢ mocowana do sciany za pomocg kleju, badZ nitéw czy
wkretéw.

Ze wzgledu na charakterystyke materiatu (rozszerzalnos¢ cieplna), w panelach moga
powstawad rdznice wymiarowe na dtugosci + 1 mm/mb — 2 mm/mb oraz na
szerokosci + 2.5 mm/mb — 3 mm/mb. Wazne jest, aby mie¢ to na uwadze planujac
rozmieszczenie formatek na Scianie.

Podczas montazu, nalezy zdja¢ folie ochronng z obu stron ptyty.

Miejsca potgczen, mogg by¢ dodatkowo zabezpieczone silikonem bezbarwnym lub
dobranym pod kolor elementéw.

Taki sposéb mocowania paneli, jest odpowiedni dla kazdego rodzaju podtoza np.
zabudowa z ptyt gipsowo — kartonowych czy tez tradycyjne $ciany murowane.



Mocowanie mechaniczne do pionowej podkonstrukcji

Aby poprawnie przeprowadzi¢ montaz paneli z zastosowaniem potaczen mechanicznych,
zaleca sie mocowanie do podkonstrukcji z jednym punktem statym i pozostatymi punktami
elastycznymi. Punkt staty, znajduje sie w Srodkowej czesci elementu, ma on za zadanie
utrzymywacé panel w odpowiednim potfozeniu i rownowazy¢ rdéznice wymiarowe. Punkty
elastyczne, pozwalajg materiatowi na minimalne rozszerzanie sie (dylatacja).

Punkt staty Punkt elastyczny
@ @+3mm

N b e e i i

T T MM A

Dla punktu statego, srednica otworu musi byé réwna srednicy Sruby. Dla punktéw
elastycznych srednica otwordéw, powinna byé wieksza o ok. 3mm niz srednica sSrub.
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Nie powinno stosowac sie srub z tbem wpuszczanym

. Punkt staty

@ Punkt elastyczny

a — odlegtos¢ miedzy punktami mocowania.

b - odlegtos¢ miedzy punktami mocowania i krawedziami ptyt — odlegtos¢ ta powinna
wynosi¢ minimum 20mm.

¢ — odlegto$é miedzy mocowaniami.

Grubosé panelu a — odl.eg’fosc mlt.;'dzy Maksymalna dtugosc | ¢ - odleg’rf)sc 'mledzy
punktami mocowania jednego modutu mocowaniami

8 mm 550 mm 1240 mm 250 mm

>10 mm 700 mm 1240 mm 250 mm
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Mocowanie paneli do pionowej podkonstrukcji poprzez klejenie
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1. Przygotowanie paneli.
1.1 Przed montazem, panele kompaktowe, muszg zostaé poddane sezonowaniu.

1.2 W tym celu, zalecane jest przechowywanie elementéw z ptyt kompaktowych przez
ok. 72 godziny w temperaturze pokojowej (18°C — 25 °C) oraz wilgotnosci
wzglednej w zakresie 40% - 60%.

1.3 Powierzchnie do klejenia, nalezy zmatowi
1.4 , drobnoziarnistym papierem Sciernym o granulacji P240.

1.5 Powierzchnie do klejenia, nalezy oczysci¢ i odttusci¢ za pomoca acetonu lub
benzyny lakowej.

1.6 Pozostawi¢ do wyschniecia.

2. Zasady ogdlne.

1.1 Do klejenia elementéw wykonanych z ptyt kompaktowych do podkonstrukcji,
powinno sie stosowac kleje polimerowe jednosktadnikowe.

1.2 Przed przystgpieniem do prac, prosimy o zapoznanie sie z kartg techniczng kleju
i stosowanie sie do wytycznych podanych przez producenta.

1.3 Temperatura podczas klejenia, powinna miescic sie w zakresie 18°C - 30 °C.

1.4 Bardzo wazne jest utrzymywanie statej temperatury w przeciggu 5 godzin od
naklejenia panelu do podkonstrukcji.

1.5 Panele, nalezy przyklejaé tylko do odpowiednio wykonanej i przygotowanej
podkonstrukcji tj. majgcej wtasciwe odstepy miedzy wspornikami oraz zapewniajgcej
odpowiednig cyrkulacje powietrza.

1.6 Powierzchnia na ktérg naktada sie klej, powinna by¢ sucha, czysta i odttuszczona.

1.7 Warstwa kleju, musi by¢ aplikowana pasami w formie nieprzerwanej wstegi — nie
punktowo.

1.8 Obok warstwy kleju, pomocne bedzie zastosowanie dwustronnej tasmy klejgcej,
ktdéra unieruchomi element na czas wigzania i zestalania sie kleju.
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adhestie

mastic glee

mastic ghe

adhesive

1.9 Szerokos¢ listew, musi wynosi¢ 45mm dla wspornikdw wewnetrznych i 90mm dla
wspornikow kraricowych (zewnetrznych).

1.10 W przypadku paneli o grubosci co najmniej 8mm, odlegtos¢ pomiedzy listwami
podkonstrukcji, musi wynosi¢ ok. 60cm.

1.11 Wyzej opisany sposéb mocowania, moze by¢ wykorzystywany do
podkonstrukcji zbudowanej z listew drewnianych badz profili aluminiowych.

1.12 Przy podkonstrukcji drewnianej, listwy wspornikowe powinny byé
przygotowane z litego drewna o wilgotnosci nieprzekraczajacej 12%.

1.13 Klejac elementy z ptyty kompaktowej do opisanych materiatéw nalezy miec¢ na
uwadze, ze w zaleznosci od ich rodzaju klej inaczej sie utwardza i wigze.

2. Montaz paneli do stelaza.
3.1.  Zerwad warstwe ochronng (folie) z wcze$niej zamocowanej tasmy dwustronne;.

3.2.  Po uprzednim natozeniu kleju, nalezy dotozy¢ panel do wspornikéw, po czym
docisng¢ w celu uzyskania dobrego potgczenia i spoiny.

3.3. Element unieruchomié¢ na czas wigzania kleju poprzez kliny lub podpory.
3.4. Ewentualne zabrudzenia klejowe, nalezy natychmiast wyczyscic.

3.5. Pozostawi¢ na czas wyschniecia i catkowitego zwigzania kleju - prosimy
kazdorazowo stosowac sie do wytycznych producenta kleju.

3.6. Nalezy pamietac tez, aby klej posiadat odpowiednie wtasciwosci oraz odpornos¢
termiczna.



4. Klejenie bezposrednio do scian.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4,

4.5.

4.6.

4.7.

V.

Dopuszcza sie taka mozliwos¢ tylko dla nieduzych powierzchni np. listwy
przypodtogowe.

Elementy przygotowac wg. wczesniej opisanych wytycznych.

Na przygotowang powierzchnie nakfada¢ klej w postaci pionowych pasdw,
grubos¢ warstwy klejowej to min 5mm.

Wazne, aby wstegi klejowe posiadaty przerwy miedzy soba, gdyz pozwoli to na
zachowanie odpowiedniej cyrkulacji powietrza.

Klejony element docisng¢ i unieruchomic na czas wigzania kleju poprzez kliny lub
podpory.

Pozostawi¢ na czas wyschniecia i catkowitego zwigzania kleju - prosimy
kazdorazowo stosowac sie do wytycznych producenta kleju.

Nalezy pamietaé tez, aby klej posiadat odpowiednie wtasciwosci oraz odpornos¢
termiczna.

INSTALACJA  ZLEWOZMYWAKA W BLACIE WYKONANYM Z  PLYTY
KOMPAKTOWEJ

W blatach wykonanych z ptyt kompaktowych, mozna z powodzeniem instalowaé zaréwno

wpuszczane (nablatowe) jak i podwieszane (podblatowe) zlewozmywaki.

19



Ryc. Zlewozmywak wpuszczany
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Ryc. Zlewozmywak podwieszany



1. Zlewozmywaki wpuszczane.

1.1. W pierwszym kroku, nalezy precyzyjnie zaplanowa¢ umiejscowienie zlewozmywaka, przy czym wazne jest
stosowanie sie do wytycznych z rys. ponizej, tak aby wyciecie pod zlewozmywak miescito sie w
minimalnych granicach wymiarowych tj. 50mm od brzegu blatu i 150mm od najblizszego potaczenia.

150

Minimum 150 mm od taczenia blatow

o
O

Minimum 50 mm od brzegu blatu

1.2. Kolejnym krokiem jest wytrasowanie otworu. Mozna to zrobi¢ za pomocg szablonu dostarczonego przez
producenta zlewozmywaka, lub tez bezposrednio poprzez jego odwrdcenie i odrysowanie konturu.

W tej metodzie konieczne jest jeszcze wyznaczenie drugiej linii przesunietej o 10 - 12mm do wewnatrz, co
pozwoli na swobodne osadzenie komory zlewozmywaka. Przy okresleniu wyciecia, nalezy stosowac sie do
wytycznych producenta zlewozmywaka.

1.3. Linie mozna wyznaczy¢ miekkim otéwkiem stolarskim.

1.4. Przygotowujac blat do wykonania otworu, konieczne jest jego unieruchomienie.



1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

1.10.

1.11.

W dalszym etapie za pomoca wiertta o srednicy 10mm konieczne jest wykonanie wiercenia w kazdym z
czterech narozy wyznaczonego otworu, aby uzyskaé trwate i estetyczne zaokraglenie, ktore dodatkowo
zapobiega takze powstawaniu ewentualnych pekniec blatu.

Po uprzednim stabilnym utozeniu i podparciu blatu, nalezy wycig¢ otwor elektryczng pilarka tarczowg z
prowadnicg lub za pomoca frezarki wyposazonej we frez trzpieniowy o srednicy 10 - 12mm.

Po wycieciu, brzegi otworu oszlifowaé drobnoziarnistym papierem Sciernym o granulacji P240 a nastepnie
P400 w celu wygtadzenia.

Niezbedne jest natozenie cienkiej warstwy silikonu wokot wyciecia a dopiero nastepnie osadzenie w nim
komory zlewozmywaka.

Od spodu powinno sie przytwierdzi¢ zlew przy uzyciu klipsow montazowych zakupionych wraz ze
zlewozmywakiem.

Na koniec warto usungé ewentualny nadmiar wycisnietego silikonu, po czym cato$¢ pozostawi¢ do
wyschniecia i utwardzenia.

Przed uzyciem zlewozmywaka zaleca sie odczekac¢ 24 godziny.

2. Zlewozmywaki podwieszane.

2.1 typu Belfast.




2.11

2.1.2

2.1.3

2.14

2.1.5

2.1.6

Ze wzgledu na koniecznos¢ wyciecia w krawedzi czotowej, nie zaleca sie stosowania zlewozmywakéw
typu Belfast. Jezeli jednak jest to preferowany rodzaj zlewozmywaka, nalezy stosowac sie do wytycznych
producenta, ktore okreslajg szczegétowy montaz.

Aby wykona¢ wciecie pod zlewozmywak Belfast, nalezy blat umiesci¢ ptaszczyzng czotowa do gory i
wyznaczy¢ Srodek zlewozmywaka.

Wykonanie wyciecia, powinno odbywac¢ sie za pomoca frezarki elektrycznej z zastosowaniem szablonu
do wyciet.

Po wycieciu, wewnetrzne brzegi wciecia oszlifowa¢ drobnoziarnistym papierem $ciernym o granulacji
P240 a nastepnie P400 w celu wygtadzenia. Przed instalacjg zlewozmywaka nalezy sprawdzi¢ jego
dopasowanie wzgledem blatu.

W celu nadania waloréw estetycznych, nalezy wykonaé¢ polerowanie widocznych krawedzi
wewnetrznych, po czym zaolejowac, tj. przetrze¢ czystg Sciereczka nasgczong np. oliwka lub olejem
wazelinowym.

Przed uzyciem zlewozmywaka zaleca sie odczekac 24 godziny.

2.2 Zlewozmywaki podwieszane standardowe.

221

2.2.2

2.2.3

W pierwszym kroku, nalezy precyzyjnie zaplanowaé umiejscowienie zlewozmywaka, przy czym wazne

jest stosowanie sie do wytycznych z rys. ponizej, tak aby wyciecie pod zlewozmywak miescito sie w

minimalnych granicach wymiarowych tj. 50mm od brzegu blatu i 150mm od najblizszego potaczenia.

150

Minimum 150 mm od taczenia blatéw

(&
L0

Minimum 50 mm od brzegu blatu

Aby wykona¢ wyciecie pod zlewozmywak podwieszany, nalezy go umiesci¢ na blacie dnem do géry, po
czym wyznaczy¢ obrys do wyciecia lub tez wykorzysta¢ szablon dotgczony przez producenta
zlewozmywaka.

Krawedz wewnetrzna zlewozmywaka, musi by¢ odpowiednio usytuowana wzgledem krawedzi blatu.



2.2.4

2.2.5

2.2.6

2.2.7

2.2.8

2.2.9

2.2.10

2.2.11

2.2.12

2.2.13

2.2.14

VI.

Linie mozna wyznaczy¢ miekkim otéwkiem stolarskim.
Przygotowujac blat do wykonania otworu konieczne jest jego unieruchomienie.

W dalszym etapie za pomoca wiertta o srednicy 10mm konieczne jest wykonanie wiercenia w kazdym z
czterech narozy wyznaczonego otworu, aby uzyskaé¢ trwate i estetyczne zaokraglenie, ktére dodatkowo
zapobiega takze powstawaniu ewentualnych pekniec¢ blatu.

Po uprzednim stabilnym utozeniu i podparciu blatu nalezy wycigé¢ otwor elektryczng pilarka tarczowg z
prowadnicg lub za pomoca frezarki wyposazonej we frez trzpieniowy o $rednicy 10 - 12mm.

Po wycieciu, brzegi otworu oszlifowaé drobnoziarnistym papierem $ciernym o granulacji P240 a
nastepnie P400 w celu wygtadzenia.

Przed ostateczng instalacjg, konieczne jest przymierzenie i sprawdzenie czy powierzchnia
zlewozmywaka jest rowna i Scisle dolega do powierzchni blatu.

Niezbedne jest natozenie cienkiej warstwy silikonu wokot wyciecia a dopiero nastepnie dotozenie
komory zlewozmywaka.

Od spodu powinno sie przytwierdzi¢ zlew przy uzyciu klipséw montazowych zakupionych wraz ze
zlewozmywakiem.

Na koniec warto usungé¢ ewentualny nadmiar wycisnietego silikonu, po czym catos¢ pozostawié¢ do
wyschniecia i utwardzenia.

W celu nadania waloréw estetycznych, nalezy wykona¢ polerowanie widocznych krawedzi
wewnetrznych, po czym zaolejowac, tj. przetrze¢ czystg Sciereczka nasaczong np. oliwka lub olejem
wazelinowym.

Przed uzyciem zlewozmywaka zaleca sie odczekac¢ 24 godziny.

INSTALACJA PLYTY GRZEWCZE)

Blaty z ptyt kompaktowych sg kompatybilne z wiekszoscig ptyt kuchennych i dotgczonych do nich klipséw

montazowych.



1.

11

11

1.2

1.3

14

1.5

Wykonanie otworu pod ptyte grzewczg jest bardzo podobne do opisywanego wczesniej sposobu
wykonywania otworu pod zlewozmywak wpuszczany.

W pierwszym kroku, nalezy precyzyjnie zaplanowaé umiejscowienie ptyty grzewczej, przy czym wazne jest
stosowanie sie do wytycznych z rys. ponizej tak aby wyciecie pod ptyte grzewczg miescito sie w minimalnych
granicach wymiarowych tj. 50mm od brzegu blatu i 150mm od najblizszego potaczenia.

150

Minimum 150 mm od faczenia blatéw

o
Lo

Minimurm 50 mm od brzegu blatu

Kolejnym krokiem jest wytrasowanie otworu. Mozna to zrobi¢ za pomocg szablonu dostarczonego przez
producenta ptyty grzewczej, lub tez bezposrednio poprzez odrysowanie konturu.

Konieczne jest uwzglednienie minimum 5mm szczeliny dylatacyjnej po obwodzie wyciecia, aby zgodnie z
wytycznymi producenta osadzi¢ ptyte grzewczg w otworze.

Linie mozna wyznaczy¢ miekkim otdwkiem stolarskim.
Przygotowujgc blat do wykonania otworu konieczne jest jego unieruchomienie.

W dalszym etapie za pomoca wiertta o $rednicy 10mm konieczne jest wykonanie wiercenia w kazdym z
czterech narozy wyznaczonego otworu, aby uzyskac¢ trwate i estetyczne zaokraglenie, ktére dodatkowo
zapobiega takze powstawaniu ewentualnych pekniec blatu.



1.1.  Po uprzednim stabilnym utozeniu i podparciu blatu nalezy wycigé otwér elektryczng pilarkg tarczowa z
prowadnicy lub za pomocg frezarki wyposazonej we frez trzpieniowy o $rednicy 10 - 12mm.

1.1 Po wycieciu, brzegi otworu oszlifowac drobnoziarnistym papierem sciernym o granulacji P240 i nastepnie
P400 w celu wygtadzenia.

1.2 Przed osadzeniem na state sprzetu w blacie konieczne jest przyklejenie tasmy uszczelniajgcej. Tasmy te
czesto sg sprzedawane w komplecie wraz z ptytg grzewcza.

1.3 Od spodu powinno sie przytwierdzié¢ ptyte grzewczg przy uzyciu klipséw montazowych zakupionych w
komplecie.

1.4 Przed uzyciem ptyty zaleca sie odczekac 24 godziny.

VII. LACZENIE ELEMENTOW NA KROTKICH ODCINKACH

1. Pofaczenia elementéw zacietych pod katem 45°.

1.1. Ten sposéb taczenia dwéch elementdw pozwala na catkowite ukrycie krawedzi ptyty.
1.2. Mozna je stosowac do nieduzych paneli (rozmiary ponizej 1m).
1.3. Wskazane jest stosowanie wzmocnienia w postaci obcego piora 37.

2. Pofaczenia prostopadte.



z3imm =& mm

2.1 Zalecany jest montaz poprzez obce piéro lub tez metody pidro-wpust, co pozwoli na prawidtowe
utozenie elementéw wzgledem siebie.

2.2 Szerokos$¢ wpustu i pozostatych przegréod musi wynosié co najmniej 3mm.

2.3 Ze wzgledu na koniecznos¢ zachowania odpowiednich wymiardw przegrdd i wpustu, ta metoda taczenia
nie nadaje sie do paneli o grubosci ponizej 8mm.

3. Potgczenia posrednie (w ksztatcie litery T).

=3mm =3mm

3.1 Przy tego typu potaczeniach, stosuje sie te same zasady, co w przypadku potgczen prostych.

4. taczenie ptyt za pomocg stalowych elementéw montazowych.



done by

panel :

4.1. taczenie paneli z ptyty kompaktowej poprzez zastosowanie stalowych akcesoridw montazowych z
powodzeniem nadaje sie do wszystkich typdw montazu tj. ukosne, proste i w ksztatcie litery T.

4.2 Nalezy unika¢ umieszczania elementow mocujgcych (Srub lub wkretéw) bezposrednio przy krawedzi
panelu.
4.3. W zaleznosci od charakterystyki paneli, nalezy wykonaé rézne elastyczne i state punkty, aby pofaczenie

spetniato swoja funkcje.

Vil.  MOCOWANIE ZAWIASOW METALOWYCH

W przypadku zastosowania paneli kompaktowych jako fronty meblowe, konieczne jest uzycie zawiasow.

1.1. Przy planowaniu ilosci oraz rozmieszczeniu zawiasdow meblowych, nalezy mie¢ na uwadze rozmiar i ciezar
elementu.

1.2. Nalezy zdecydowanie unika¢ mocowania zawiasow do krawedzi ptyty.

1.3. Zalecane sg zawiasy z dwoma punktami mocowania.

1.4. Zawiasy mocowac z zastosowaniem srub samogwintujgcych lub wykonaé nawiercenia, ktoére nastepnie

nalezy nagwintowad i wkreci¢ sruby mocujgce, ewentualnie stosowaé wktadki rozszerzalne.



Niniejsza instrukcja pielegnacji dotyczy aplikacji pionowych i poziomych.
Muszg one by¢ dostosowane do natezenia ruchu i obszaru, w ktérym sg zainstalowane.
Ponizej podano ogodlne wskazéwki. Uzytkownicy powinni stosowac sie do zalecen producentéw $rodkéw czyszczgcych.

Wykonczenie Touch posiada innowacyjne wtasciwosci powierzchni. Pozwalajg one na fatwg naprawe powierzchownych mikrorys.
Nasze produkty nie wymagaja zadnej ochronnej obrébki powierzchni przy pierwszym uzyciu.

Satonek rzygotowane z wyk_oréystan,ilem technol%gii antyhbakteryjnej, Ccoz ngtllj(ry ulepsza procedury c_:ﬁysg_c%en_ia i deﬁy_r][fekcji. Wiasciwosci
g@l%kgzeer%me@)é%crz)xwlaerszlghnc?.ogo nego zarzadzania higieng poprzez redukcje zanieczyszczen mikrobiologicznych’i tym samym

Mop z jednorazowymi Urzadzenie do

chusteczkami Odkurzacz czyszczenia parg wodng Migkka nierysujgca ggbka Magiczna gabka
Sciereczka z mikrofibry Skrobak drewniany lub ) Papier scierny
Migkka Sciereczka plastikowy Zelazko drobnoziarnisty (120) Wetna stalowa
CZESTOTLIWO DZIALANIE METODA WYPOSAZENIE  SRODEK DO PIELEGNACJI TECHNIKA

SC



* Rozpyli¢ detergent na Sciereczke, a
nie na powierzchnie

* Na poczatku delikatnie trze¢
migkka, suchg $ciereczkg z
mikrofibry

* Przesuwac sig¢ od czystej do
Detergent do uzytku brudnej powierzchni i od géry do
domowego lub dotu
rozcienczona woda z * Przestrzega¢ czasu kontaktu i
mydtem wytycznych dotyczacych
uzycie Usuwanie sptukiwania detergentéw — unikac
(wstepne kurzu produktéw, ktore sg zbyt
czyszczenie) skoncentrowane i lepkie
mozliwe

* Porzadnie wyptukaé gorgcg wodg i
wytrzeé pozostatg wilgoé
Sciereczka z mikrofibry, aby
zapobiec powstawaniu kolejnych
plam.

Reczna

Pierwsze

Gorgca woda, jesli to

* Przesuwac si¢ od czystej do

brudnej powierzchni i od géry do

Automatyc Woda demineralizowana dotu
zna

» Uzywaé dysz z wbudowang
szczotka lub ostania¢ powierzchnie
Sciereczka z mikrofibry

* Przetrze¢ $ciereczkg z mikrofibry,
aby zapobiec powstawaniu
uporczywych plam
Taki iak . .
Usuwanie akie same jak przy pierwszym uzyciu
kurzu

Czyszczenie
raz lub kilka

* Reczne oczysci¢ wszelkie plamy
razy dziennie
(w zaleznosci

lub pozostato$ci spowodowane
Roztwér zawierajacy kwas przez wode
Reczna cytrynowy lub octowy . . . .
od obszaru rozcienczony do 10%, lub Splu!( a.c gor?(ca Wo.ia |f_vgytrzec
ryzyka) biaty ocet uzywany w sciereczig z mikrotiory

gospodarstwie domowym * W przypadku uporczywych plam

nalezy uzy¢ wilgotnej magicznej

gabki, a nastepnie wysuszy¢
miekka $ciereczkag z mikrofibry

Odkamienianie



CZESTOTLIWO DZIALANIE

SC

Usuwanie
plam z kleju,
farb i
lakieréw

Usuwanie
mastyksu
silikonoweg
Zakonczenie o
robét
budowlanych
i codzienne
uzytkowanie
produktu

Usuwanie
plam z
zywnosci
(kawa,
herbata),
substancji
organicznyc
h (krew),
tluszczu,
sladow po
dlugopisach
itp.

Odciski palcéow

SRODEK DO PIELEGNACJI TECHNIKA

METODA WYPOSAZENIE

Natychmiast zetrzeé¢ jak
najwiecej substanciji, zanim
stwardnieja
Niedawne/$wieze plamy:
* Oczysci¢ migkka Sciereczka i
rozcienczalnikiem
* Oczysci¢ ggbka i wodg z mydtem,
aby usungé nadmiar $rodka
czyszczacego
* Sptukac¢ wodg i przetrze¢ miekka
$ciereczka z mikrofibry, aby
zapobiec powstawaniu plam z wody
Uporczywe/stare plamy:

* Powtarza¢ poprzednie kroki, az
plama bedzie mniej widoczna lub
zniknie

* Aceton
. Spirytus metylowy
*  Ekologiczny

rozpuszczalnik czyszczacy
na bazie alkoholu

Reczna

* Benzyna lakiernicza

Natychmiast wytrze¢ jak
najwiecej substancji, zanim
stwardnieja
* Ostroznie najpierw jg zeskrobac¢
bez zarysowania powierzchni
* Oczysci¢ migkka $ciereczky i
produktem czyszczgcym
* Oczysci¢ gabka i wodg z mydtem,
aby usunagé nadmiar srodka
czyszczacego
* Sptuka¢ wodg i przetrze¢ migkkg
$ciereczka z mikrofibry, aby
zapobiec powstawaniu plam z wody

* Aceton
. Spirytus metylowy

Reczna *  Ekologiczny
rozpuszczalnik czyszczacy
na bazie alkoholu

* Benzyna lakiernicza

Niedawne/swieze plamy:

* Rozpocza¢ od natychmiastowego
wytarcia miekka, suchg Sciereczkg

* W przypadku pozostatosci plam
nalezy oczysci¢ recznie miekkg
szmatka i, jesli to mozliwe, wodg
z mydtem. W przypadku
uporczywych plam nalezy
stosowac¢ detergenty domowe
* Przemy¢ wodg.

+ Zawsze wyciera¢ miekka, czystg
Sciereczka, aby zapobiec
powstawaniu plam z wody

Uporczywe/stare plamy:

« Jesli plama ma nie wiecej niz kilka
godzin, czasami mozna uzyc¢
wilgotnej magicznej gumki (lub
magicznej gabki) z wodg z mydtem
+ Zawsze wyciera¢ miekka, czystg
Sciereczka, aby zapobiec
powstawaniu plam z wody

* Woda z mydtem
* Spirytus metylowy

Reczna
* Ekologiczny rozpuszczalnik

Wykonczenia Touch znacznie
redukujg ilo$¢ odciskéw palcow.
Jak wszystkie powierzchnie, musi
by¢ regularnie czyszczone.
* Oczysci¢ miekka, suchg sciereczkg

* Jesli pozostaty $lady, nalezy
przeptuka¢ gorgca wodg i przetrze¢
miekka, czysta $ciereczka, aby
zapobiec powstawaniu plam z wody
. Nie wolno uzywaé
detergentéw

L

=/

Reczna Ciepta woda



CZESTOTLIWOSC DZIALANIE METODA WYPOSAZENIE SRODEK DO PIELEGNACJI

* Zastosowa

TECHNIKA

* gabke na obszarze powierzchownego zarysowania. Ggbke mozna uzywa¢ na mokro lub na sucho. Delikatnie pociera¢

Reczna Ciepta woda

Naprawa mikrorys

powierzchniowych
Reczna Ciepta
woda

Naprawy i
poprawki

z.d tu, gdy mik
%ikr?amomen u, gdy mikrorysy

Wysuszy¢ powierzchnig

* Natozy¢ Awilggtnq Sciereczke . na
powierzchnie, ktéra ma zosta¢ naprawiona

* Przesuwa¢ zelazko kotowymi ruchami po
Qwolgtkaklej szmatce na powierzchni, ktora ma

* _ naprawiona. Nie wolno pozwoli¢, aby
zelazko pozostato w jednym miejscu

*  Kontynuowa¢ przez kilka sekund
*  Wysuszy¢ powierzchnie

* Powtarza¢ te = czynno$¢ az do
catkowitego znikniecia mikrorys

UWAGA: Te dwie metody naprawy powinny by¢ stosowane tylko sporadycznie, aby nie zmienia¢ wygladu

powierzchni.

Odnawianie Reczna

krawedzi
(kompaktowe Olej Iniany lub lakier
panele HPL) bezbarwny

Odpornos¢ na zabrudzenia i substancje chemiczne

Tylko dla gamy kompaktowych
laminatéw HPL Compact Monochrom
Kraﬂgdzie %zna, bardzo ostroznie
oszlifdwac drobn marmstym a\bnere‘n
sciernym Iy ,wegnﬁNstaowi %eu
przywrocenia im pierwotnego wygladu

VAvbA tkw\zdcbyc’;zarﬂlgbo oélc;;N czarr Ze' iai
P%ézx% o?e' Inc|an n ?(k ys’cier CE ?
é,l akier na szc. otk%.nl%l zostawiC [akief
p?o x/l}(/:secnr}glema zgotnie z instrukcjami

Akrylowa powierzchnia laminatéw HPL Compact Touch, Touch Roche i Touch Linimat sprawia, ze sg one bardzo odporne na zabrudzenia i substancje chemiczne (zgodnie z

norma EN 438). W szczegdlnosci sg one odporne na:

¢ Zwykte plamy: kawa, herbata, ocet, napoje gazowane, olej, lakier, jodopowidon (do 16 godzin), eozyna (do 3 godzin) itp.

* Domowe srodki czyszczace: Ptynny detergent, srodek do czyszczenia okien, rozpuszczalniki organiczne, takie jak aceton, alkoholowy srodek do czyszczenia, benzyna

lakiernicza i terpentyna, zakupiony w sklepie $rodek odkazajacy, kwas cytrynowy lub octowy 10%, nadtlenek wodoru 30%

Jednakze nalezy zwrdéci¢ szczegdlng uwage na gteboka, matowg mikrostrukture tych wykonczen, jesli plamy po kawie lub herbacie pozostang na dtuzej niz 2 godziny na
powierzchni materiatu, poniewaz mogg one pozostawi¢ bardzo nieznaczne plamy, szczegodlnie na jasnych, bardziej wrazliwych dekorach. Zaleca si¢ oczysci¢ plame, gdy
tylko $rodek barwigcy dotknie powierzchni. Nalezy pamietac, ze te wykonczenia majg szczelng, nieporowatg powierzchnie. Ich wrazliwosé na niektore plamy nie wynika z

wchtaniania przez nie ptynéw, ale z ich gtebokiej matowej mikrostruktury.

W przypadku zastosowan w miejscach wrazliwych, gdzie powierzchnie narazone sg na dziatanie barwnikéw lub agresywnych $rodkéw, takich jak wysoko stezone produkty
kwasowe lub zasadowe, prosimy o kontakt w celu uzyskania naszej opinii i w razie potrzeby przeprowadzenia testu (np. salony fryzjerskie, stoly laboratoryjne itp.).

NIE UZYWAC * Silnie kwasowych lub zasadowych $rodkoéw czyszczacych, $rodkéw do

) o o L . . ) czyszczenia kanalizacji, srodkow do czyszczenia naczyn ze srebra lub rur

*Takich produktow jak gabki scierne lub materiaty scierne jak np. Srodki ($rodkéw do usuwania kamienia, kwasu solnego, srodkéw do czyszczenia
czyszczace na bazie krzemionki, proszek do szorowania, wetna stalowa, odptywéw, srodkéw do czyszczenia naczyn ze srebra itp.)

marokanskie czarne mydio itp.
* Produktéw do polerowania, woskow, gestych, lepkich detergentéw lub

produktéw, ktére moga pozostawi¢ tlustg powtoke (z wyjgtkiem krawedzi gamy
ptyt HPL Compact).

OGOLNE ZALECENIA

* Unika¢ pozostawiania na powierzchni wody i gorgcych lub mokrych

« Nie nalezy cigé niczego nozem bezposrednio na powierzchni laminatu. Nalezy przedmiotow, takich jak imbryki do herbaty lub dzbanki do kawy. Jesli pojawig sie¢
zawsze uzywac deski do krojenia. plamy z powodu osadzania sie kamienia lub pozostawienia na powierzchni
plamy wody, nalezy postgpowac zgodnie z powyzszymi wytycznymi dotyczacymi

* Nigdy nie nalezy stawia¢ gorgcych rondli lub naczyn prosto z piekarnika czyszczenia.W przypadku odkamieniania nalezy umie$ci¢é mate ochronng
bezposrednio na powierzchni panelu. Nalezy zawsze uzywa¢ podktadek. migdzy ekspresem do kawy a powierzchnig przy zastosowaniach stotowych. Po

zakonczeniu nalezy oczysci¢ cze$¢ blatu stotu, na ktérej mogty pojawi¢ sie
rozpryski zgodnie z powyzszymi wytycznymi dotyczacymi czyszczenia.

* Jesli to mozliwe, podczas czyszczenia nalezy zminimalizowa¢ uzycie produktéw,
ktére mogg rozmazywac sie na powierzchni.
Nalezy zawsze wyciera¢ powierzchnie miekkg Sciereczkg z mikrofibry, aby

unikng¢ plam.

* Natozy¢ $rodek czyszczacy na $ciereczke, a nie bezposrednio na powierzchnie

Touch.



» Obszary 3 i 4 odpowiadajg budynkom szpitalnym.
» Obszary 1 i 2 obejmuja nie tylko obszary o nizszym ryzyku w budynkach szpitalnych, ale réwniez budynki otwarte dla ogétu
spoteczenstwa, w ktérych codziennie wykonywane jest sprzatanie.

OBSZARY
RYZYKA***

Obszary 3i 4

¢ Intensywna

terapia

* Aseptycz

ne sale

operacyjne

Obszary

¢ Obszar
y

1i2

recepcyjne

Pokoje

*Wykoriczenia Touch posiadajg nieodtgczne wtasciwosci antybakteryjne i nie wymagajq etykiety Sanitized®.

ZASTOSOWAN
IA/JUZYTKOWA

AT

Montaz
nascienny/pio
nowy/poziom
y

Montaz
nascienny/piono
wy

Drzwi/montaz
pionowy w
miejscach o
duzym
natezeniu

Przebieralnie,
szafki, kabiny,
blaty
tazienkowe

Meble medyczne

Meble
niemedyczne
poddawane
dziataniu
Swiatta (meble,
wezglowia,
potki itp.)

Powierzchnie
poziome:
stoly, blaty
tazienkowe,
biurka
recepcyjne,
biurka
biurowe,
wozki

PRODUKTY

Laminat
wysokoci$nieni

owy

Laminat kompaktowy
HPL

Laminat
wysokocisnieni

owy

Laminat kompaktowy
HPL

Laminat
wysokoci$nieni
owy

Laminat kompaktowy
HPL

Laminat
wysokocisnieni

owy

Laminat kompaktowy
HPL

Laminat
wysokocisnieni
owy

Laminat
wysokoci$nieni

owy

Laminat kompaktowy
HPL

WYKONCZENI

TOUCH
TOUCH ROCHE
TOUCH
LINIMAT

TOUCH
TOUCH
ROCHE
TOUCH LINIMAT

TOUCH

TOUCH
TOUCH
ROCHE
TOUCH LINIMAT

TOUCH
TOUCH ROCHE
TOUCH LINIMAT

TOUCH
TOUCH
ROCHE
TOUCH LINIMAT

DEKORY

Wszystkie dekory

Wszystkie dekory

Wszystkie dekory

Wszystkie dekory

Wszystkie dekory

Wszystkie dekory

DOSTOSOWANIA DO
STOSOWANIA

Zawsze wyciera¢ powierzchnie
po czyszczeniu

Zawsze wyciera¢ powierzchnie
po czyszczeniu

Z wyjatkiem kabin prysznicowych
i pomieszczen wilgotnych

Zawsze wyciera¢ powierzchnie
po czyszczeniu

Zawsze wyciera¢ powierzchnie
po czyszczeniu

Zawsze wyciera¢ powierzchnie
po czyszczeniu

**7godnosc z przepisami dotyczqcymi produktow biobdjczych (UE 528/2012) i substancji chemicznych REACH.

*** Zastosowania w kazdym z obszaréw ryzyka podane sq wytgcznie w celach informacyjnych.
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